CREABETON AG

Bohler 5 - 6221 Rickenbach LU
0848 400 401 - info@creabeton.ch
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TECHNISCHES PRODUKTBLATT
GITTERROSTAUFTRITTE

1. Anwendungsbereich

Gitterrostauftritte werden bei Perronwinkel als Zwischen-
tritt, um einen Aufstieg von den Geleisen auf die Perrons
zu ermoglichen, eingesetzt.

Gitteroste haben ein geringes Eigengewicht und kdnnen
eine Belastung von gk = 4 kN/m? bzw. Einzellast Qk = 1 kN
aufnehmen. Fiir das einfache Versetzen der Gitterroste auf
Befestigungswinkel werden entsprechende Schrauben, Halt-
klemmen, Muttern und Unterlagscheiben benétigt.

2. Ausfiihrung

Gitterrostauftritte mit einer Maschenweite von 33,3 x
33,3 mmwerden aus Stahl S235 JR nach Norm SN EN 10025
gefertigt. Die Bau- und Zubehorteile sind feuerverzinkt.

Das Design ist aufgrund der neuen Anforderungen der
SBB Uberarbeitet worden. Das bestehende System ist fiir
die Hohe 300 mm unterhalb der Perronwinkel-Oberkante
konzipiert und ragt in etwa 170 mm in das Lichtraumprofil.
Mit dem neuen System kénnen die Hohen 250, 300 und
350 mm ab der Oberkante der Perronwinkel umgesetzt
werden. Dies hat zu Folge, dass die Breite der Gitterost-
auftritte um 30 mm, entsprechend den Vorgaben der SBB,

verringert wird.

Bild 1: Schematische Darstellung der Anforderungen der SBB fiir Gitter-
rostauftritte

2.1 Abmessungen der Gitterostauftritte

Bild 2: Schematische Darstellung der Gitterrost 100
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L B H hi
Bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm]
Gitterrostauftritt 100 995 100 25 50

Tabelle 1: Abmessungen der Gitterostauftritte
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Bild 3: Schematische Darstellung der Befestigungswinkel 100
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Bezeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

Befestigungswinkel 100 60 100 250 10 13 10

Tabelle 2: Abmessungen der Befestigungswinkel

2.2 Lieferform

M G

Typ Art.-Nr. SBB-Nr. [Stk./Pal] [kg/Stk.]

184845 - variabel 5
In PE-

Beutel

Gitterrost Typ 100 mit Mon-
tageset 100 inkl.
+ 1 Befestigungswinkel 100
2 6-kant Schrauben
M8 x 50 mm
2 Halteklemme D 9 mm
2 6-kant Stopp-Mutter
M8
1 Schraube M12 x 40 mm
1 Unterlagscheibe M12
1 Sicherungsscheibe M12
(Federring)

Tabelle 3: Lieferform der Gitteroste

SBB- M G

Bezeichnung Art.-Nr.  Nr. [-] [kg/Stk.]

181434 - In PE- 0.9
Beutel

Montageset letzte
Halterung 100 inkl.
Befestigungswinkel 100
1 6-kant Schraube
M12 x 40 mm

1 Unterlagscheibe M12
1 Sicherungsschiebe
M12 (Federring)

Tabelle 4: Lieferform des Montagematerial fiir die letzte Halterung
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3. Materialeigenschaften
Die Materialeigenschaften der Gitteroste entsprechen den
Vorgaben der SBB.

Wert

S 235JR(ST37-2)
Feuerverzinkt

33 x33mm

R10

Eigenschaft
Stahlqualitat
Beschichtung

Maschenweite

Rutschklasse

Tabelle 5: Stahleigenschaften von Gitterrosten 100

Eigenschaft
Stahlqualitat
Beschichtung

Typ 100
S235JR(ST37-2)
Feuerverzinkt

Tabelle 6: Stahleigenschaften von Befestigungswinkel 100

4. Nutzungsdauer
Die Nutzungsdauer der verwendeten Bauteile betragt im
eingebauten Zustand 2 50 Jahre.

5. Planungsunterlagen

Ziel ist, dass die Gitterroste nie in das Lichtraumprofil der
Eisenbahn ragen. Die Hohe der werkseitig eingelassenen
Montage-Hiilsen sind in der Regel 440 mm unterhalb der
Oberkante der Perronwinkel.

Die Gitterroste 100 mit dem Befestigungswinkel 100 sind
250, 300 oder 350 mm unterhalb Oberkante der Perron-
winkel anzuordnen.

6. Montage

6.1 Bestellung und Lieferung

Die Gitterrostauftritte inkl. Befestigungsmaterial kénnen bei
der CREABETON AG bestellt werden. In der Regel werden
die Gitterroste und Befestigungswinkel auf Paletten ange-
liefert. Das Montagematerial ist in Sacken abgepackt. Bei
Kleinstmengen wird das Material auch lose zugestellt.

Fir eine Zufahrt zum Ablad ist der Besteller verantwortlich.
Der Ablad kann als Dienstleistung bei der CREABETON AG
gegen eine entsprechende Vergiitung angefordert werden.

6.2 Kontrolle

Bei der Lieferung sind samtlich Bauteile auf Mangel und Men-
ge durch den Empfanger zu kontrollieren. Die Kontrolle er-
streckt sich in der Regel auf:

« Kennzeichnung, Mengen und Abmessungen

« Beschaffenheit der Metalloberflachen

+ Transportschaden

Beschadigte Bauteile sind auszusortieren, auf dem Liefer-
schein zu vermerken und zurlickzuweisen. Mangelhafte Bau-
teile dirfen auf keinen Fall eingebaut werden. Werden die
beanstandeten Bauteile ohne unsere ausdrickliche Zustim-
mung eingebaut, wird jede Haftung ausgeschlossen.
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Bild 4: Schematische Darstellung der Gitterroste 100 mit Befestigungswinkel 100

26-00-028 212026 CREABETON
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6.3 Ablad
Die Transportwege auf der Baustelle miissen ausreichend
tragfahig und sicher befahrbar sein.

6.4 Lagerung

Die Bauteile miissen vor grossen Temperaturschwankungen,
insbesondere durch Sonneneinstrahlung, geschitzt gelagert
werden. Es ist auf eine sichere Lagerung zu achten, damit
jegliche Gefahrdung von fallenden Bauteilen ausgeschlossen

6.7. Versetzhinweise

6.7.1.
Befestigungswinkel 100

Versetzhinweise der Gitteroste 100 kombiniert

ist. Die Bauteile sind so zu lagern, dass ein Anfrieren ver-
hindert wird.

6.5 Gesetzliche Bestimmungen

Bei der Ausfiihrung von Versetzarbeiten sind grundsatzlich
den Arbeits- und Gesundheitsschutzbestimmungen sind ein-
zuhalten. Die Sicherheitsbestimmungen des Bahnbetreibers
mussen beachtet werden.

6.6 Witterung
Die Montage kann witterungsunabhangig umgesetzt werden.

Hinweis

Vor der Montage der Befestigungswinkel ist eine Masskontrolle notwen-
dig, welches Montageloch zu verwenden ist.

In Kombination mit dem Befestigungswinkel 100 wird der Einbau der
Auftrittshohe 250, 300 und 350 mm ab OK Perronoberkante mdglich.

250

350
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Befestigungswinkel sind bei jeder zweiten werkseitig eingelassenen
Gewindehiilsen zu montieren. Die zuldssigen Herstellungs- und Ver-
setztoleranzen kdnnen in den Aussparungen der Befestigungswinkel
aufgenommen werden

Pro Gitterost wird ein Befestigungswinkel mitgeliefert. Fiir den Ab-
schluss muss ein zusatzlicher Befestigungswinkel bestellt werden.

Die Befestigungswinkel sind mit den Schrauben M12 x 30 mm zu befes-
tigen. Die mitgelieferten Unterlagscheibe M12 und Federring M12 sind
zwischen Befestigungswinkel und Schraube einzulegen.

Die Schrauben sind mit einem maximalen Anzugsmoment von 85 Nm zu
montieren.

Um ein selbsténdiges Losen durch Stoss- und Vibrationsbelastung zu
verhindern, kann eine niedrigfeste Schraubensicherung (z.B. LOCTITE
222) verwendet werden. Diese kann mit den vorgeschlagenen Hand-
werkzeug montiert und wieder demontiert werden.

o | wp | = -

™
¢

Die Gitterroste sind versetzt auf zwei Befestigungswinkel zu versetzen.
Fir die Montage werden die mitgelieferten Halteklemmen, Schrauben
M8 x 50 mm und Stoppmutter M8 bendtigt. Maximales Anzugsmoment
von 25 Nm ist nicht zu iiberschreiten.

Die Herstellungs- und Versetztoleranzen kénnen in der Regel mit der
Anordnung der Halteklemmen aufgenommen werden.
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7. Priifungen wahrend des Einbaus

Zur Sicherstellung einer fach- und normgerechten Bauaus-
fiihrung sind wahrend der Montage laufend Sichtpriifun-
gen an Einbauhilfsmitteln, sowie Priifungen durchzufiihren.
Samtliche Verschraubungen miissen vor der Inbetriebnahme
Uberpriift werden.

Missen aufgrund von Anpassungen die Hiilsenanker mit-
tels Kernbohrung und eingeklebt werden, kann die Haftkraft
mittels Priifung mit einem Ausziehgerat getestet werden.

8. Sichtpriifungen wiahrend dem Betrieb

Die Sichtpriifung an Bauteilen und Einbauhilfsmitteln um-
fasst u.a. die Kontrolle der Gitterrostauftritte auf Bescha-
digung und Verschmutzung. In gewissen Abstdnden ist die
Verschraubung auf Sitz zu prifen.

Bei einer zu hohen Belastung durch Salzwasser kdnnen die
Gitteroste zu schnell korrodieren.



